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Ein visuelles Priiffungssystem,
das die bisherigen Konzepte

grundlegend verandert,
kam auf den Markt!

Technos 5000K ist ein visuelles Priifungssystem, das viele hervorragende Funktionen
einschlieBlich der Funktionen des menschlichen Auges integriert. Dieses Produkt wurde
" durch Erweiterung der international patentierten Originaltechnologien entwickelt. Dieses
System ist so flexibel, dass Sie eine Spezifikation auswahlen konnen, die fir bei
Prufungen in Ihrem Unternehmen geforderten Detektionsprazision geeignet ist.

Technos 5000K realisiert eine hohe Prazision, die dem 4,4- bis 116,5-fachen der Prazision
des menschlichen Auges und dem rund 40 bis 4.000-fachen einer herkommlichen CCD-
Lininensensor-Kamera mit 4.000 Pixeln entspricht.

Bahnbrechende Produkte ,Zeitlich-raumliche Abfiihlung”, ,Trend-Abfiihlung” und
»remor-Abfiihlung” ermdglichen Ihnen eine Systemqualitat nach |hrem Beduirfnis zu
wahlen.

Technos 5000K realisiert mit einer einzigen ultraprazisen Kamera die
Uberprifungsprazision, die man sonst mit maximal 24 Liniensensor-Kameras erreichen
kann. Das Gerat lasst sich einfach in einer existierenden Produktionslinie oder
Uberprufungslinie aufgestellt und betrieben werden. Es ist ein vollkommen neues
System mit einfachem Aufbau, so dass sehr leicht zu warten ist.

Zusatzlich zur grundlegenden Ausgabe von I0/NIO-Kriterien von Detektionsergebnissen
kénnen Sie das System mit den folgenden Programmen an l|hre speziellen
Anforderungen anpassen: Map Navigator, der Positionen der Defekte anzeigt; Defekt-
Navogator, der Hauptursachen von Defekten effektiv sucht, und der Aktiv-Navigator, der
tatsachliche Fehlerbilder automatisch aufzeichnet, und im Netzwerk des Systems frei
zuganglich macht.

Das System Technos 5000K unterstiitzt umfangreiche Anwendungen, wie z.B. in den
folgenden Industriebereichen:
-Stahlindustrie, wo schwere Systeme rund um die Uhr betrieben werden;
-Papierherstellungsindustrie, wo Papierfordermaschinen und Rollen mit einer
Fordergeschwindigkeit von max. 10.000m pro Minute betrieben werden;
-Herstellungsindustrie, enschlieBlich Autoindustrie, wo dreidimensional gefertigte
Bauteile montiert werden;
-Halbleiter-/Fotomaskenindustrie, wo Fehler im Submikron-Bereich detektiert werden
miussen;

| -Glas- und Folieninustrie, wo genaue Prifung von durchsichtigen Materialien
erforderlich ist.
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TECHNDS

5000K

H Flexibel

‘ Das flexible Technos 5000K-System lasst sich an die Erfordernisse der jeweiligen
Priifungen anpassen. Da das System aus einfachen Komponenten besteht, kann

| man ganz leicht ein automatisches Priifungssystem aufbauen, indem man die
Hochprazisionskamera in einer existierenden Linie aufstellt.

Skalierbar

Je nach der Priifungsspezifikation konnen Sie eine der 3 Systemklassen auswahlen.
Das System kann an die Anderungen der Form der Priifungsobjekte oder an die
geforderte Prazision angepasst werden, wenn Sie zusatzliche Optionen verwenden,
die in diesem System angeboten werden. Auf diese Weise konnen Sie maximale
Investierungseffizienz erzielen, ohne das System veralten zu lassen. Durch
Verwendung der international patentiereten, originalen Logik der elektronischen
Schaltungen, die die Funktionen der menschliche Augen simuliert, konnte der
Bereich der Detektionsobjekte sprunghaft erweitert werden.

Zeitlich-riumliches

Abfiihlen @ Detaillierte Helligkeitsdaten, die mit einer Ultrahochprazisionskamera aufgenommen wurden, werden anhand eines

Algorithmus verarbeitet, der die Daten an jedem Punkt der raumlichen Koordinatenachsen mit denen an einem anderen
Punkt auf der Zeitachse korreliert. Dieses zeitlich-raumliche Abfuhlen reduziert theoretisch die Pixel-Variationen auf Null.
Diese Abfiihlungsklasse zeigt ihre Effektivitiit bei Prifungen auf Fremdstoffe und Oberflachenfehler, und bei Priifungen
von Druckguss-/Pultration- oder Rollen-Bond-Produkten, die &hnliche Querschnitte haben, oder bei Prifungen wvon
Wafers auf Risse,

Zuverlassig

Systemklassen —— Trend-Abfihlen ® Elektronische Schaltungen, die die Funktion von Netzhautzellen im menschlichen Auge simulieren, wurden entwickeit.
von 5000K Dieses System erhoht die Prifungsprazision erheblich, ohne Informationsmenge zu erhdhen, und ermoglicht erstmals in
der Welt die Priifung von UngleichmaBigkeit von Farben. Neben der normalen Fehlerdetektion kann dieses System die
Priifung von PDP, Flilssigkristall, Schattenmaske, Kathodenrthre und Faser in einigen Sekunden ausfiihren,

Tremor-Abfuhlen @ Mit diesem System wurde weltweit die hochste Prazision realisiert, die mehr als dem 100-fachen (In der Praxis
realisierbare Prézision: dem 116,5-fachen ) des menschlichen Sehvermogens entspricht, indem ,Tremor"” (sehr feines
Zittern des menschlichen Auges beim Augen Fixieren) unter verschiedenen winzigen Augenbewegungen beim Augen
! Fixieren aufgegriffen, und untersucht wurde. Winzige Fehler, die zwischen den Pixeln verborgen sind, werden detektiert
| mit Hilfe von kiinstlicher Vibrationen, die anhand ultraschneller Berechnung von Pixeldaten erzeugt. Diese Technologie
ermoglicht auch alle anderen Prifungen mit hoher Prazision.

| Technos-Produkte wurden drei Mal mit Preisen fiir neue herausragende
Technologie/Produkte ausgezeichnet, unter anderem mit dem Preis vom Leiter des
SME(Amt fur Kleine und Mittlere Unternehmen in Japan), und sind daher hoch
bewertet.
Technos-Produkte wurden bisher an mehr als 70% der verschiedenen Bereiche der
fihrenden 50 Industrieunternehmen geliefert, und haben sich als hochwertige
technologische Produkte erwiesen.
Technos kann diesen Untermehmen optimale Systeme anbieten, die Knowhow im
Verwaltungssystem dieser Unternehmen ausnutzen.




Nur Technos

Vorteile, die nur mit TECHNOS
erzielt werden konnen

Weltweit hochste Detektionsfahigkeit,
die mehr als 100 Mal praziser als menschliche Augen ist

Durch Schaffen einer elektronischen Schaltung, die sehr feines Zittern
des menschlichen Auges (Tremor) simuliert, wurde eine hervorragende
Detektionsgenauigkeit realisiert.

Vergleich zwischen der Detektionsfahigkeit des
menschlichen Auges mit der
der TECHNOS-Ultrahochprazisionskamera

Mensch:
Die Detektionsfahigkeit des menschlichen Auges (mit
dem Sehvermagen von 1,0 auf eine Entfernung von

5 m gemessen) ist 1,5 mm (Quadrat von 1.500
umi2,250 mma?))

Mensch

TECHNOS
Ultrahochprazisionskamera:
Die Detektionsfahigkeit der
TECHNOS
Ultrahochprazisionskamera
ist 0,138 mm (Quadrat von
138m(0,018 mmd))

e
o

TECHNOS
Ultrahochprazisionskamera

Ultrahochgeschwindigkeitsriickkopplung

Der Nicht-Neumann-Supercomputer (Steuergerét)

verarbeitet die Daten, die durch die TECHNOS Ultrahochprazisionskamera mit
einer hohen Geschwindigkeit abgetastet wurden, wéhrend Messdaten alle
1/40 Sekunde ausgegeben werden. Kameras, die mit diesem System
ausgerustet sind, konnen auf jede gewlinschte Taktzeit ansprechen.

Schnelle Priifung von Sichtweite von 1.200 mm
durch einmalige Betatigung isei ovtsition von Obiekt siner Gréta von Quadat von 50 m)

Wegen der hervorragenden Aufldsung (115.850 Prinzielle Genauigikeit) von
TECHNOS 5000K kann man bei der Anwendung in der Praxis nur mit einer
TECHNOS-Kamera einen Bereich mit einer Breite von 1.200 mm untersuchen,
und Gegenstéande von 50 um detektieren. lhre Leistung entspricht der von 24
CCD-Linensensor-Kameras (mit ca. 4.000 Pixeln). Die Untersuchungsbreite
kann sicherlich auf eine gréBere Lange als 1.200 mm erweitert werden. Wird
das Sichtfeld verengt, so kénnen winzig kleine Fehler von z.B. 0,09 um
detektiert werden.

Uberraschend groRe Tiefenscharfe

Da die Ultrahochpréazisionskamera 6.000 Mal so grof3e (Tiefenscharie) als die
einer CCD-Liniensensor-Kamera besitzt (bei Detektieren von 50 um grof3en
Gegenstanden) , kann sie dreidimensional geformte Objekte untersuchen. Die
Untersuchung wird nicht von den Schwingungen der Produktionslinie oder vom
Wackeln der Objekte beeinflusst.

Zuverlassige Inspektion bei niedriger Helligkeit

Bei einer automatischen Untersuchung von Anzeigegerdten und anderen
Produkten, bei der niedrige Helligkeit zu erwarten ist, kann man mit der
Technos S5000K, die mehr als 200 Mal hohere Empfindlichkeit als
herkdbmmliche Kameras besitzt, die Prifung unter jeder Bedingung
zuverlassig durchflhren.

Kann delikate, unregelmaBige Farben und fleckes
Aussehen detektieren

Die weltweit patentierte Technologie von Technos erméglicht zuverldssige
Untersuchung von Fehlern mit niedrigem Kontrast mit einer Préazision, die mehr
als dem 14-fachen der Prazsion der Sichtprifung entspricht.

Leicht zu installieren in die existierende Produktions-/
Uberpriifungslinie

Dank Einheitssystem-Design auf der Basis des ,Online"-Konzepts von Technos
kann das System einfach in die vorhandene Produktionsnlage integriert
werden, und man kann sofort mit der Untersuchung beginnen, ohne die
Anlage umzubauen oder nachzubessern. AuBerdem braucht das System
keine spezielle Flache fur die Untersuchung.

Wir bieten Ihnen auch ,Technos Express-Programm®, bei dem die bendtigte
Zeit von |hrer Bestellung bis zur Inbetriebnahme der nur 48 Stunden dauert.

Leichter Betrieb

Fir den Betrieb des Systems braucht man keine besondere Fertigkeit, auBer
die Betatigung des anwenderfreundlichen Open Window-Betriebssystems von
Technos PC (DOSN).

GrofRe Auswahl von Systemunterstiitzung fiir
Integrationsmanagement

Von der groBBen Auswahl von Software fir Analysen und Management kénnen
Sie geeignete Software fir lhre Zwecke auswahlen.

Wartungsfrei

Anders als herkémmliche Multikamera-Methoden sind
Justierugen wie Ausrichten oder Fokussieren kaum erforderlich.
Auch keine Lichtmengen-Eisntellung ist erforderlich, da der eingebaute
Algorithmus der zeitlichen Veranderung der Lichtquelle folgen kann.

regelmaBige

TECHNOS Ultrahochprazisionskamera
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TECHNOS - Ein Konzept von funktioneller Schonheit
Schlicht und einfach

Ein Komponentensystem, das leicht in die
existierende Produktionslinie des Anwenders
integriert werden kann, wurde auf der
Grundlage des Grundkonzepts von Technos
5000K realisiert

Technos Ultrahochprazisionskamera

Die Ultrahochprazisionskamera nimmt Bilder von
Detektionsobjekten mit der Helligkeit in 256 Stufen
mit einer Geschwindigkeit von 10 Millionen Punkten
pro Sekunde, und die 10-Bit-Digitaldaten der Bilder
werden ausgegeben.
Technos-Tremor-Sensor-Technologie hat  eine
Prazision realisiert, die die Prazision des
menschlichen Auges ubertrifft, und Detektion von
Oberflachenfehlern, die bis jetzt als sehr schwierig
angesehen worden war, ermoglicht.

Ultraprazisionskamera von Technos

Steuergerat

Technos 5000K ist mit einem Supercomputer
ausgeriistet, der die Berechnung mit einer Technos PC(TPC ~
Geschwindigkeit von max. 8,8 Milliarden pro J Q

Sekunde ausfiihren kann, und einen Bildspeicher
besitzt, der 64 Millionen Daten verarbeiten kann.
Durch diesen Bildspeicher und einen Echtzeit- T: le: Vi ich von Prazisi rade
Bildabschneid-Prozessor kann das System Fehler abelle: erghwh Pr onsg oy
automatisch wahrend einer Online-Prifung :
aufnehmen.

Tehnos (PC)(TPC) - swm&mummnﬂ 29540 | 81920 | 115850 | rund2.700 — 8.000

TPC ist eine Mann-Maschine-Schnittstelle, die die

"y

Steuergerat

Konsole-Funktion besitzt, -Uou
(Steuergerats) in der VWndDWS‘Umgel?ung realisiert, Helligkelt Auﬂosung ol 28418

und die Funktion, Detektionsergebnisse mit rt
MNavigator usw anzuzeigen. :

Einstellen von Pamma?arn, Echtzeitbetrachtung von mwml 525mm ] 1.500mm l 1.800mm 1 200~240mm
Untersuchungsergebnissen und Fehlerbildern, und

die Analyse von Fehlerbildern wahrend der

Untersuchung sind méglich. AuBerdem werden alle

Fehlerbilder, die wahrend der Untersuchung

erhalten wurden, werden in diesem TPC

gespeichert.

Breite Auswahl von Optionen erfiillen Anforderungen jeglicher Spezifikationen

Technos 5000K erméglicht Ihnen die s 3
Auswahl von Modellen aus drei

Detektionsklassen

Bei Technos 5000K konnen Sie eine DG
Detektionsklasse auswihlen, die der jeweilig

erforderlichen Priifungsgenauigkeit entspricht. 12,94x 207,04
Dadurch konnen Sie maximale

Kapitalinvestitionseffizienz erzielen.

Auswahl nach Arten von zu prifenden 3694 590

Fehlern

.Oﬂline-PrDZESSOI’ a]a" 50_0}; S T T T LR N 7 e e o S T P P~ P T s
Mikrofehler oder ungleichmiRige Farben«++1 s et T :
Einheit Gyl B =l i

Mikrofehler und ungleichmafige Farben--+
Mehrere Einheiten (Max 4 Einheiten)

021 34u
Auswahl von Ausgabearten
(miteinander kombinierbar)
®I0/NIO-Signale g:gﬁ §'§£
®Map Display : :
@Detekt-Navigator - .
®Acitiv-Navigator Sichtweite 24em 350mm 1.000ma  1.200mm 5.000mm
Kameraabstand 36mm 530mm 1.500mm  1.800mm 7.500mm
Tiefenscharfe +0,060m +13m +120mm  +180mm +3.100mm
Kritische Geschwindigkeit 0,6mmn 8, 2mmn 23 4mmn 2B, 2mmn 117, 2mmn
Obere Grenzgeschwindigkeit 154mmn ~ 2.099mmn 5.990mmn  7.200mmn 30.000mmn



Bedienerfreundlich

Reichhaltige integrierte Management-
Software unterstutzt den Bediener

Analysator (Software fiir Bilderanalyse) @

Analysator Software lasst sich effektiv verwenden fiir Bildanalyse zur
Entscheidung der optimalen Parameter (Einstellwerte) bei der Online-
Prifung.

Die Daten (5.120 x 12.800 Pixel), die von einem
Untersuchungsgegenstand aufgenommen wurden, werden verarbeitet,
um die folgenden verschiedenen Simulationen und Analysen
durchzuftihren:

1. Die Grauskala-Anzeige eines Original-Bildes bei 256 Helligkeitsstufen
2. 2-D oder 3-D-Kontrast-Highlighting-Anzeige mit Pseudofarbe

3. Beliebige, 360°-Rotation eines ganzen Bildes bzw. eines Teils des
Bildes

4. Isolierte Anzeige von Fehlern nach Einstellen eines Schwellenwertes
5. Lichteinstellung von allen oben beschriebenen Bildern.

Die Software lasst sich einfach mit dem DOS/V-Fenster bedienen, und
Parameter kann man leicht einstellen im visuell ansprechenden Fenster
mit verschiedenen Funktionen des Analysators. Der Analysator kann
neben Einstellen von Parametern vor Ort auch in Experimenten zum
Zweck der Forschung und Entwicklung benutzt werden.

Bilddaten in diesem Analysator werden mit dem Fehlerbildfenster im
Aktiv-Navigator verbunden, so dass man Fehlerbilder auch wahrend
der Online-Untersuchung detailliert analysieren kann.

Aktiv-Navigatore——————
Der Aktiv-Navigator beurteilt mit Hilfe der Parameter, die auf Grund der
Daten im Analysator eingestelit wurden, ob ein Produkt 10 oder NIO ist,
und gibt die Signale fiir IO/NIO nach 1/40 Sekunde, und zeigt
gleichzeitig die Dokumentdaten der Fehlerbilder an.

Der Aktiv-Navigator besteht aus einem Defekt-Navigator-Fenster und
einem Fehlerbild-Fenster.

Das Defekt-Navigator-Fenster gibt Informationen (ber die ganze Linie
und das Fehlerbild-Fenster gibt Informationen tiber einzelne Fehler, und
tragt zur Ermittlung von Fehlerursachen bei.
Defekt-Navigator-Fenster @ —
Das Defekt-Navigator-Fenster zeigt in Echtzeit ein Map von Fehlern im
unteren Bereich des Fensters, und zeigt gleichzeitig die Position und
detaillierte Prifungsdaten von allen bisher detektierten Fehlern im
oberen Bereich des Fensters.

In diesem Fenster kann man erkennen, auf wievieltern Blatt (bzw. in
wievieltem Meter) vom Anfang der Prifung sich der betreffende Fehler
befindet. Auf der linken Seite des Fensters werden, mit Hilfe der
Monitor-Funktion (Patent angemeldet), kurz-, mittel- und langfristige
Priifungsdaten miteinander parallel angezeigt. Hier lassen sich Daten
fir max. 80.000 Meter (bzw. 80.000 Stiick) speichern. Aul3erdem l|asst
sich eine integrierte Verwaltung einer Untersuchung realisieren mit
Hilfe der Dokumentdaten (hochste Werte, niedrigste Werte,
Fehlerflachen auBerhalb der eingestellten oberen und unteren Grenzen)
der einzelnen Blocke.

Positionen von Fehlern werden je nach Fehlertypen in verschiedenen
Farben gezeigt, damit der Bediener die GroRRe und Typ von Fehlern
leicht erkennen kann. Mit Hilfe dieser Farbkodierung kann man auf einen
Blick Haufigkeit der Fehler oder periodisch wiederkehrende Fehler
erkennen, was auch niitzlich fiir die Analyse von Fehlerursachen ist.

Fehlerbild-Fenster @ -
Wird ein Fehler detektiert, so werden automatisch, in Echtzeit, die
Bilddaten um den Fehler herum ausgeschnitten, und das
entsprechende Bild wird in diesem Fenster angezeigt. Werden mehrere
Bilder von friiheren Fehlern, die im Defekt-Navigator-Fenster gesucht
wurden, gleichzeitig nebeneinander angezeigt, so lassen sich
Fehlerbilder von voneinander weit entfernten Fehlern leicht vergleichen.
Da dieses Fenster mit der Analysator-Software verbunden ist, kann man
alle Analysator-Funktionen verwenden. Dieses Fenster ist also so
flexibel aufgebaut, dass wahrend der Prifung Einstellung von anderen
Parametern oder Analysen erfolgen konnen.

® Alalysator-Fenster

Analysator-

Fenster und
Fehlerbild
Fenster sind
miteinander
verbunden,

Der Aktiv-Navigator besteht aus
Defekt-Navigator-Fenster und Fehlerbildfenster

Echtzeit-Fehlerbild-Fenster

Typisches Beispiel von detektierten Fehlern
Dasselbe System detektiert verschiedene Fehler.

Hervortretende Stellen, Musterfehler
konvexe Verformungen
und konkave Verformungen

Nadellocher, Blasen,

Aufplatzungen
und Durchgangslocher

Verschmutzung



Tatsichlich realisierte Belieferungen von
verschiedenen Industriebereichen
bezeugt die Zuverlassigkeit

A. Produkte/Materialien, die
individuell befordert werden

B. Produkte/Materialien, die
kontinuierlich befordert werden

Durchsichtige
Substanz

Undurchsichtige
Substanz

C. Zylindrische Gegenstande

D. Scheibenformige Gegenstande

E. Mikroobjekte

a

F. Stabformige
Gegenstande

A

Prifungsmethode

Fehler

Bemerkungen

Plasma-Anzeige-Panel

Reflexion

OberflachenungleichmaRig-
keiten, Kratzer, Fremdstoffe,
Aufplatzungen

*Priifbare Materialien:
Elektrodenplatte, Riickplatte, Rippenmaterialien, Phosphor

Kathodenrch

Durchlassung

Fremdstoffe, Nadellocher,
Oberflachenungleichma-
Rigkeiten, fehlende Stellen

*Priifbare Materialien:
Gekriimmte Oberflache von Kathodenréhren (wegen guter Tiefenscharfe)
Auch im Ausland wurde die Priifung erfolgreich durchgefiihrt.

Beschichtetes Glas

Durchlassung,
Reflexion

Kratzer, Nadellocher,
ungleichmaBige
Schichtdicke, Fremdstoffe,
hervortretende Stellen

Glas-Substrat

Durchlassung,
Reflexion

*Priifbare Materialien:
Schichtdicke, winzige Fehler

3

F ffe, Flecken,

Kratzer, Schaum, Fremdstoffe im
Inneren, Innenverformungen,
Kantenabbruch, Risse, Schliffzustand

*Priifbare Materialien:
Feinglas, Baustoffe, Verglasung fiir Autos
*Prifbare Objekte: Fehlertiefe, Oberflaichenzustand

Helle/dunkle Nadellocher

*Priifbare Objekte: MilchstraRenéhnliche

Durchlassung |(unterschiedliche OberflachenungleichmaRigkeiten
Sehatteiiasko i 4 Bohrungsweite) *Priifung nach Doming wurde auch erfolgreich durchgefiihrt.
gg"‘l’;f/ﬁu"‘]k“? PUTI'kSEh 3 *Priifbare Materialien:Gradiertes Panel
Riickpanel Leuchten  [gocriechenungieichme: *Priifbare Objekte und Zustande: UngleichmaRige
Frgmdsto'ffe, fehlende Stellen| Beleuchtung mit niedrigem Kontrast
B @"ZﬁéuNsaga?llelg\Chen *Moire-freie, stab'i(le I(’:riifung mit der international p%tentierten
i LS Fatie > dhe . TECHNOS-Technik: ,Chess Magic”.FarbungleichmaBigkeiten
Faronitor Reflexion 'Igg-)ll:‘enh f,.'ChmaB'gke'te"' von Farbfiltern sind auch priifbar.
3 i Rli)sseéfei?]e Risge," *Priifbare Objekte: Risse im Keramikmaterial, die nicht mit
Keramik-Substrat Reflexion ?a?gu;gfeignri\é;&?gigften Augen erkannt werden konnen
Fisch , Harzkl en,| . . 2 Al
Harzmaterialien/ Reflexion, ='a;'ﬁhdnu$1§:'chn?£f3i;.$£en, Nicht nur Mikrofehler, sondern auch Fehler mit niedrigem

Integrierte Isolationsmaterial

Durchlassung

Kratzer,

At ff
remdstoffe

Kontrast lassen sich detektieren.

Kratzer, Aufplatzungen,

Segen guter Tiefenscharfe sind auch wackelnde Werkstiicke

g Reflexion Fischaugen s 4 B St o
Folie £ el ichmaRia- | Prufbar. OberflachenungleichmaRigkeiten konnen 14 Mal
P Ee?&rﬂ?gf\epqngle%c‘sl};n:ﬁlrgﬁen besser als mit menchlichen Augen detektiert werden.

Hervortretende Stellen,
Oberflachenungleichma-

Das System haben wir bisher an mehr als 10 Firmen fiir die
Priifung von beschichteten Stahlplatten geliefert. Gepruft

Beschichtete Stahlplatte Reflexion Bigkeiten, Kratzer, werden hochwertige Produkte fiir elektrische und elektronische
Schlieren Industrie, oder AuRenwandmaterialien mit Relief.
Sehlisren *Priifbare Objekte: Spezifische Fehler von Umbcer—

OB e aterial Rofexioh Verschmutzung, Materialien: Mit Navigationsfunktionen von TECHNOS

Schlagstellen

wurden periodisch Wiederkehrende Funktionen detektiert,
und die Fehler wurden eliminiert.

Flecken, Fremdstoffe, Spriinge,

*Priifbare Materialien: . X i
Moire von Faser kann mit der international patentierten

£ Durchl Ver_schmurzqng, abgestufte Dicke, k
Glasfaser urchlassung (kleine UngleichmaRigkeiten von | TECHNOS-Technik: “Chess Magic” reduziert werden, so
Abstandi dass die Priifungen stabil durchgefiihrt werden konnen.
3 *Priifbare Materialien:
Kupferfolie/ Reflexion, E:gmggz‘f?é A Glanzende Materialien wie Kupferfolie oder andere Metallfolien
Kupferverkleidete Laminate |Durchlassung Nadelldcher konnen stabil gepriift werden. Die Priifung wird nicht von
gusiochar Kri des Materials oder Beleuch |

teilung

Batterie-Materialien

Reflexion,
Durchlassung

Kratzer, Fremdstoffe,
Nadellocher

Dank Technos-Trend-Abfiihlungs technik sind stabile
Priifungen maglich. Die Priifung wird nicht von Anderungen
der Materialbeschaffenheit beeinflusst.

Durchlassung,

Fremdstoffe, Fremdstoffe im
Inneren, Nadellocher, Flecken,

Priifung kann mit hoher Geschwindigkeit erfolgen.
Da eine einzige Kamera mit ultrahoher Prazision verwendet

Papier Reflexion OberflachenungleichmaRigkei-| wird, und die Prifung mit einem Abstand von Priifungsobjekten
ten durchgefiihrt wird, ist das System einfach zu warten.
i Kratzer, Schlagstellen, |Da eine einzige Kamera mit ultrahoher Prazision verwendet
Stahlplatte Reflexion, Fremdstoffe, wird i

(Eisen, Edelstahl und Titan)

Durchlassung

Oberflachenungleichmé-
Bigkeiten, Nadellocher

und die Priifung mit einem Abstand von Priifungsobjekten
durchgefiihrt wird, ist die Rrufqn? auch im warmen Zustand
erfolgen. Und das System ist einfach zu warten.

Unebenheit, Kratzer,

Bei Priifungen nach Beschichten mit lichtempfindlichem
Material lassen sich Schichtdicke des lichtempfindlichen

Lichtempfindliche Trommel | Reflexion ungle_icrl;nmélsiger Materials, OberflachenungleichmaRigkeiten und feine
nstric| Unebenheiten stabil detktieren.
z . . Auch Fehler mit niedrigem Kontrast, z.B. schwarze Fehler auf
Gummi-Rolle Reflexion |Unebenheit, Kratzer schwarzem Grund, lassen sich stabil detektieren.
_ ; aRigel *Prufbare Objekte: Teilweise polierte Walzen aus Eisen,
Walze Reflexion gratger, Higlaichimaliide Aluminium, Edelstahl und Titan nach Wiederpolieren und

chliffe

vor Montage.

Linsensystem

Durchlassung

Kratzer, Riefen,
Oberflachenungleichma-
Bigkeiten, Trilbung

*Prifbare Objekte: Formfehler und Kratzer auf Mikrolinsen,
die auf einem Chip eines Bildelements angebracht sind.
Dank guter Tiefenschéarfe konnen die Innenseite und die
Rickseite gleichzeitig gepriift werden.

Kratzer, hervortretende Stellen,
OberflachenungleichmaRigkeit-

Priifung erfolgt bei rotierendem Werkstiick. Nicht nur die

Wafer, CD, DVD usw. Reflexion Oberflache, sondern auch die Kanten des Objekts kénnen
21, "I‘glle":hm?(&ge uch | 9epruft werden.
. : *Priifbare Materialien:
Bildelemente Reflexion Kratzer, Fremdstoffe Sensorchip von Bildelementen fiir elektronische Kamera
Stabférmiger Stahl, Refloxion Kratzer, Schlagstellen Dank guter Tiefenscharfe der Kameras werden

Stabformige Kabel

Prifungsergebnisse von Schwingungen nicht beeiflusst.




TECHNOS

5000

Spezifikationen

Grundspezifikation

Super-Neuro-Engine (Hauptteile haben gemeinsame Spezifikation)
@TECHNOS 5000K Neuro Vision Sensor

Betriebsprinzip: Elektronische Linienschnitt-Ablesung
BKamera-Teil
Objektiv PENTAX-K-Fassung

Standard: F1,4-50mm

Dreidimensional

Position(X) und Helligkeit (Z) gleichzeitig abgelesen
Position-Zeit(Y)-Entwicklung

Position (X)-Achse=In 5120 gleiche Teile geteilt
Helligkeit (Z)-Achse=256 Stufen

Position-Zeit (Y)-Achse=unbegrenzt
Schnittgeschwindigkeit — 2000 Abtastungen/Sek (entspricht 32000
Abtastungen/Sek).

10MHz

Abbildungsmethode

Auflésung

Grund-Taktfrequenz

Schnittstelle Spezielles Binar-parallel-10Bit-System
Wsteverungsteil:
K a-Scnittstell Spezielles Binar-parallel-10Bit-System

Bildsignalmonitor Hochgeschwindigkeits-D/A-Wandler 8Bit
Video-Prozessor(Max 4 Einheiten)
Steuerungssystem Nicht-Neumann-Supercomputer (je nach der Klasse
verschieden) BBBOMIPS(bei Verwendung von Max Einheiten)
Betonung von Charakteristiken - Zeitlich-raumliche Trend-Tremor-Architektur
Eine international patentierte, spezielle Architektur
Detektion von Charakeristiken - Zeitlich-raumliche Trend-Tremor-Abfiihlung

Detektierfunktion SoftwaremaBig/HardwaremaBig
Grundprozessor 2Werte werden gebildet; oben und unten separat
eingestellt in 256Stufen Flacheninhalte oberhalb der
oberen Grenze und unterhalb der unteren Grenze
Postprozessor
Steuerungssystem Speicherprogrammiertes System
Operationsart 16Bit-Binér-paralelles Operationssystem
Operationsfunktion Softwaremalig
Operationschip ————68000er Reihe
Grundtastfrequenz 16MHz
Speicherkapazitat 16MByte MAX
Tagzahler 32Bit-Relativmethode

Navigator——— Defekt-Navigator, Aktiv-Navigator

Steuerungssystem Spezielles bidrektionales System
Video-Speicher (Max 2 Einheiten)

Steuerungssystem DMA-System

Stopp-Steuerung Softwareg r

Speicherkapazitat 64 Megabyte (5120Bit x 12800 Linien x 256 Farbtone )

W4-2-3, Shiba, Minato-ku, Tokyo, Japan-108-0014

TECHNOS BURL htip//www.technos.jp

Echtzeit-Druckausgabe-Prozessor
Schnittstelle usB

RS422

Trigger-Stromkreis Open Collector Eingang
Terminal-Schnittstellen

Kommunikationssystem SCSI

R84

7sek/100kByte
4800 - 57600bps
Netzteil
System (Digital-Teil)
(Analog-Teil)
Verbindungskabel

Umschaltsystem Sv60A

Seriensystem mit Gerauschunterdriicker
Kamera-Kabel 5m

Netzkabel 2m

Allgemeine Spezifikation

AuBere Form Siehe Zeichnung mit Angabe der AuBenabmessung
Umgebungsbedingungen

fiir die Aufstellung Temperaturbereich 10 - 40 °C, rel.Luftfeuchtigkeit: 50 - 85%
Netzversorgung AC 100V+5% 50/60Hz

B Kamera-Teil(Optionen)
Automatische Blendeneinstellung
Autofokussierung
Filterumschaltung

M Steuerungsteil(Optionen)

Bildfehlerprozessor
Steuerungssystem Automatisches Ausschneiden durch Hardware
Datenmenge 256 x 50/Block
Echtzeit-Parallel-Ausgangprozessor
Kanale 20 Kanale x 4 Max
60 Kanale
120 Kanale
Ausgabezeit Innerhalb von 1/40 Sekunde nach Detektion eines Fehlers

B Terminal-Personalcomputer TPC (Option; siehe gesondertes Blat)
Analysator/Online TECHNOS PC

Tastatur J

17-Zoll-Multiabtastmonitor
M Kamera-Schnittstelle (Option; Details nach Absprache)

Lichtfaser

AuBerdem kénnen wir lhnen ein Parameterblatt fur dieses Gerat zur
Verfugung stellen,

TECHNOS ,apan core.

MTEL.: +81-3-3453-9111 (Zentrale) MFAX: +81-3-5484-6785

Printed in japan

2K028TOPPAN



